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System ,TERMARUST(TR), Canada” zostat opracowany w 1984 roku.

Powstanie jego spowodowata koniecznos¢ opracowania skutecznej metody
powstrzymujgcej proces postepujacej korozji istniejgcych, uzytkowanych mostéw
stalowych oraz antykorozyjnego zabezpieczenia nowo wznoszonych konstrukcji
stalowych. Zabezpieczenia w oparciu o tradycyjne technologie, stosujgce preparaty
cynkowo — epoksydowo - winylowe, nie spetniaty swojego zadania. Nie powstrzymywaty
one postepu korozji, szczegolnie w najbardziej narazonych na degradacje miejscach
tj. we wszelkiego rodzaju nitowanych czy tez skrecanych weztach oraz przestrzeniach
pomiedzy stalowymi ksztattownikami, ajedynie go maskowaty pod malarskimi
powtokami. Doprowadzato to w konsekwenciji do ostabiania stalowych konstrukcji, co w
przypadku niektérych stalowych mostéw sprowadzito ich wytrzymato$¢ do granicy stanu
zagrozenia katastrofg. Dodatkowym, nie mato waznym aspektem powodujgcym
niezadowolenie uzytkownikbw a szczegodlnie stuzb odpowiadajgcych za utrzymanie
konstrukcji w nalezytym stanie technicznym, byta niska trwatos¢ tradycyjnych powiok.
Generowato to konieczno$¢ czestego powtarzania kosztownego i ucigzliwego
odnawiania powiok zabezpieczajgcych.

Odpowiedzig, na potrzeby rozczarowanych istniejgcym stanem rzeczy, okazat sie
system ,TERMARUST”

» TERMARUST” formalnie gwarantuje skuteczno$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego
na okres pieciu lat, ale nadmieniC trzeba, ze przeglagdy najwczesniej zabezpieczonych
tg metodg mostéow, (w Kanadzie i USA) wykazaty, ze po uptywie 25 lat powitoki
antykorozyjne sg w dalszym ciggu skuteczne. Nie jest to sprawg przypadku, dane
te potwierdzajg przeglady ponad 1500 zabezpieczonych w oparciu o technologie
TERMARUST mostow.

Co w takim razie stanowi sekret skutecznosci technologii TERMARUST ?

Podstawowsg i kluczowg przyczyng jest fakt, iz powtoki TR sg caty czas aktywne

chemicznie

- neutralizujg przez caty czas kwasy, usuwajg wilgoc¢ i tworzgc hydrofobowa bariere
odcinajg dostep tlenu do metalu

- wigzg sie polarnie z powierzchnig stali, natadowang tadunkiem ujemnym, pasywujg
powierzchnie i powstrzymujg postep korozji, nawet w przypadkach gdy juz sie ona
pojawita

Nie bez znaczenia jest rowniez cecha mechaniczna preparatu TR - przez caty czas
zachowuje elastycznosc i rozciggliwos¢, poddajgc sie termicznym zmianom wymiaréw
elementow konstrukcji zabezpiecza jg , pokrywajgc szczelng powtokg, bez wzgledu
na rozszerzanie sie i kurczenie stalowych elementow.

Kolejng cechg, ktéra szczegodlnie w niezwykle dbatej o ochrone srodowiska w Kanadzie,
staje sie niejednokrotnie rozstrzygajgcym argumentem, decydujgcym o wyborze
technologii TR, jest bezpieczny dla srodowiska skfad chemiczny aplikowanych Srodkow.
Preparaty, o lekkim alkalicznym odczynie, nawet w przypadku gdyby dostaty sie do
gleby lub wody, nie stanowig zadnego zagrozenia i w krotkim czasie ulegajg samoistne;j
biodegradacji.

Jak wykazaty specjalistyczne badania toksycznosci (testy na rybach) preparaty

TR 2100/2200 HR CSA sg okoto 400 razy mniej toksyczne od jakichkolwiek innych
preparatéw antykorozyjnych stosowanych na $wiecie i zostaty uznane za nietoksyczne.

2



Z punktu widzenia bezpieczenstwa i higieny pracy, nalezy z kolei podkreslic,
ze stosowane w technologii TERMARUST preparaty nie zawierajg zadnych lotnych
zwigzkow organicznych iwykonujgcy zabezpieczenia pracownicy nie sg narazeni
na wdychanie zadnych szkodliwych oparéw, czy tez rozpuszczalnikdw.

System TR znajduje zastosowanie do zabezpieczania nastepujgcych ustrojow
konstrukcyjnych:
e wszelkiego typu konstrukcji mostowych, w tym:

- kladek dla pieszych nad autostradami,

- mostow stalowych (np. kolejowych),
stalowych stupéw energetycznych oraz trakcyjnych,
konstrukcji wsporczych i stalowych elementdw infrastruktury przemystowej,
nosnych konstrukcji stalowych (np. w budownictwie),
stalowych konstrukcji pracujgcych w warunkach duzych wahan temperatury,
stalowych konstrukcji w hydroelektrowniach,
zbiornikow i rurociggow w przemysle chemicznym, petrochemicznym (nafto i gazociagi),
innych konstrukgji i elementy stalowych narazonych na kontakt z solanka,
zabezpieczen w przemysle stoczniowym i motoryzacyjnym.

Na system TERMARUST sktada sie technologia przygotowania powierzchni i jej
zabezpieczania, przy uzyciu nastepujgcych preparatéw:

e Termarust TR 2200 LV penetrant
(z duzg zawartoscig czynnika aktywnego tj. kopolimeru sulfonianu wapnia)
Pozostaje on ciggle aktywny, nie wysycha i zatrzymuje korozje.

e Termarust TR 2100 HR CSA ,topcoat” — wierzchnia warstwa
preparat kryjgcy, ktory moze by¢ wyprodukowany w dowolnym, zamowionym przez
klienta kolorze (szary jest kolorem standardowym)

e Termarust Termaclean 7101 (ptyn do usuwania chlorkéw)
Stosowany jest jako dodatek do wysokocisnieniowego mycia, przygotowywanych
do zabezpieczenia powierzchni. Oczyszczanie powierzchni wykonywane jest wodg
o temperaturze 85 °C, z 1% dodatkiem Termaclean 7101, pod ci$nieniem nie
mniejszym niz 350 bar. Proces ten przerywa chemiczne wigzania pomiedzy
powierzchnig stali a aktywnymi jonami réznych soli tj. chlorkami, azotanami
I siarczanami.

e Termarust TRT 01 — rozpuszczalnik
Stosowany jako dodatek do TR2100 HR CSA podczas prac w temperaturze
ponizej +2 °C

Catos$¢ uzupetniajg, dostarczane przez TR testy, pozwalajgce ocenic¢ stan przygotowanej
do zabezpieczenia powierzchni. Sg to testy okreslajgce zawartos¢ chlorkéw, azotanow
i siarczanow na badanej powierzchni.

Zaréwno Termarust TR 2100 HR CSA jak i Termarust TR 2200 LV zawierajg ten sam
komponent aktywny tj. sulfonian wapnia, ale w roznych stezeniach a takze zawierajg one
inne dodatkowe komponenty, wynikajgce z funkcji preparatu.



Penetrant TR 2200 ma mniejszg lepkos¢ od TR 2100 (Srodka kryjgcego) i charakteryzuje
sie doskonatg zdolnoscig do wnikania (penetrowania) we wszelkie, minimalne szczeliny
tgcznie z tymi ,zapieczonymi” przez korozje.

Cecha ta jest kluczowg dla efektywnego ,leczenia” skorodowanych weztéw i ich ochrony
przed postepem procesu rdzewienia.

Penetrant wniknie w kazdg szczeline, spoine, w niedostepne i niewidoczne miejsca styku
pomiedzy ksztattownikami stalowymi, pod tby nitdéw, pod nakretki i podktadki, wniknie
nawet w skorodowane gwinty, wszedzie przerywajgc proces postepujgcej korozji
i skutecznie zabezpieczy konstrukcje przed degradacja.

Jako ciekawostke mozna potraktowacC fakt, ze cechy te spowodowaty, iz penetrant
Termarust TR 2200 LV stosowany jest do usprawniania zablokowanych, ,zapieczonych”
tozysk podpor mostowych, i uchronit juz mostow przed powaznymi uszkodzeniami.

Zdolnosc¢ tego preparatu do skutecznego dziatania w srodowisku wysokiego zasolenia,
pozwala na skuteczne zabezpieczanie stosowanych w goérnictwie stalowych elementow
konstrukcyjnych, ram nosnych i metalowych obudéw maszyn goérniczych.

GLOWNE ZALETY TECHNOLOGII TERMARUST:

e preparaty TR 2100 /2200 HR CSA posiadajg najwyzszg zawarto$¢ aktywnego
sulfonianu wapnia, zwigzku chemicznego o znanych wtasciwos$ciach
antykorozyjnych, w przemysle znany jako dodatek do olejow i smarow;

e TERMARUST ma ponad 20-letnie doswiadczenie w zatrzymywaniu korozji
wzerowej i powierzchniowej konstrukcji stalowych mostéw, wysokich stupow
i budynkéw. TR jest jedynym systemem antykorozyjnym na sSwiecie, ktéry daje
gwarancje na zabezpieczenie wszelkich typow potgczen i weztdw , w tym
nitowanych, skrecanych, spawanych itp. Wszystkie firmy, poza TR, wytgczajg
gwarancje na te elementy z ogdinej gwarancji na skutecznosc¢ dziatania
zabezpieczenia.

e Dla typowych struktur stalowych system TR daje oszczednosci w wykonaniu
zabezpieczenh antykorozyjnych o 30 do 50 % kosztow zabezpieczen
z zastosowaniem tradycyjnych systemow antykorozyjnych (nizsza
pracochtonnos¢ i czas wykonania przy zasadniczo jednowarstwowym pokryciu,
nizszy koszt rusztowan (o potowe nizsze obcigzenia rusztowan ze wzgledu na
poruszajgcy sie wzdtuz mostu agregat dla wysokocisnieniowego, wodnego
czyszczenia powierzchni w poréwnaniu z agregatem do piaskowania na
rusztowaniu).

e Przy doktadnym przestrzeganiu instrukcji producenta wtasciciele lub operatorzy
obiektéw wybudowanych ze stali, uzyskajg ponad 25 letnig skutecznos¢
dziatania zabezpieczen.



SKROCONA INSTRUKCJA STOSOWANIA
Czyszczenie i przygotowanie konstrukcji stalowych
Procedura:

1. Usungé widoczne plamy olejéw, smardw, brudu, soli , luzne stare powtoki
malarskie, narosty rdzy oraz wszelkie materiaty organiczne jak: ptasie gniazda,
ptasie odchody i gniazda owadoéw. Tak zwane czarne tlenki metalu usungé¢
skutecznie dostepnymi narzedziami recznymi lub mechanicznymi.

2. Czyscic¢ konstrukcje z uzyciem agregatu do wysokocisnieniowego mycia gorgca
wodg (ok. 350 bar, 85 °C) zgodnie z podang normg «SSPC — SP12».

3. Po operaciji czyszczenia i mycia starannie osuszy¢ powierzchnie, szczegolnie
starannie osuszy¢ wezly i szczeliny nadmuchem sprezonego powietrza.

Mycie woda pod wysokim ciSnieniem

Do czyszczenia powierzchni stosowac specjalny agregat (produkcji USA) dajgcy
ci$nienie do 400 bar wody gorgcej o temp. ok. 85 °C. Wydatek wody ok. 23 I/min.
Dysze pistoletu prowadzi¢ w odlegtosci okoto 10 cm od czyszczonej powierzchni.
Na biezgco prowadzi¢ badanie na zawarto$¢ chlorkéw, siarczandéw lub azotandéw
(w zaleznosci od tego, jakie zanieczyszczenia stwierdzono). Badania przeprowadzaé
przy uzyciu testow opracowanych i dostarczanych przez TR.

UWAGA:

Czyszczenie samg wodg pod wysokim ciSnieniem bywa czasem niewystarczajgce
dla usuniecia soli zwigzanych chemicznie lub polarnie z czyszczong powierzchnig.
W takich przypadkach nalezy dodawa¢ do wody preparat do usuwania chlorkow
o nazwie Termaclean 7101 w stosunku 1:100. Wiasciwe stezenie zapewni
automatyczna pompa dozujgca, bedgca na wyposazeniu zestawu do mycia pod
wysokim cisnieniem. Agregat wyposazony jest rowniez w system umozliwiajgcy
wykonanie quasi piaskowania, tj. wysokocisnieniowego czyszczenia powierzchni wodg
z dodatkiem mielonego szkta.

Jezeli po oczyszczeniu powierzchni tymi metodami, pozostang na niej stare powioki,
mozna uznac, ze przylegajg one na tyle mocno do metalu, ze proby ich dalszego
usuwania sg zbedne.

Uzywana do mycia woda pochodzgca z uje¢ innych niz sie¢ wodociggowa, np. z rzeki,
powinna byc¢ przefiltrowana przez filtry piaskowe, wstepne oraz filtry doktadne,
usuwajgce zawiesiny wieksze od 1 mikrona.



Suszenie

Wszystkie potgczenia, wezly, styki a w szczegdolnosci sruby, nakretki, nity, podktadki
oraz inne powierzchnie powinny by¢ wysuszone strumieniem suchego, wolnego od oleju
sprezonego powietrza. Nadmuch taki nalezy przeprowadzi¢ nawet wtedy, gdy optycznie
powierzchnie i wezty wygladajg na suche. Szczegdlnie starannie nalezy przedmuchac
szczeliny i przestrzenie wokot weztdw. Niestaranne osuszenie spowoduje korodowanie
wilgotnych miejsc, a penetrujgcy TR 2200 bedzie ,wypychal” na zewnagtrz produkty
korozji, powodujgc wykwitanie rdzawych plam izaciekbw na zewnetrznej powtoce
kryjgcej - TR 2100. Zacieki nie pojawig sie, gdy przedmuchiwanie zostanie wykonane
starannie i prawidtowo.

UWAGA:

Rdzawe =zacieki, wystepujgce w takim przypadku na powloce zewnetrznej, majg
znaczenie li tylko estetyczne. Proces korozji w weztach zostanie skutecznie zatrzymany
przez penetrant i zewnetrzng powtoke. Niemniej jednak, z powodu takiego wiasnie
wygladu, efekt kohcowy tak wykonanego zabezpieczenia nie bedzie zadawalajgcy,
a wérod nie zorientowanych moze budzi¢ watpliwosci, co skutecznosci zabezpieczenia.

WARUNKI| STOSOWANIA PREPARATOW SERII TERMARUST
e Temperatura stosowania: min +2 °C. Wilgotno$¢ wzgledna max. 99%

e TR2100 HR CSA jest jednorodnym produktem, nie wymaga, wiec mieszania,
urzgdzenie do jego naktadania powinny by¢ uszczelnione w czasie przerw w pracy
I nie wymagajg ptukania do dnia nastepnego uzycia.

e TR2200 LV HR CSA jest mieszaning wielu komponentéw, musi by¢ starannie
wymieszany przed uzyciem.

e dla uzycia w w temperaturze powyzej +2 °C TR2100 HR CSA nie musi by¢
rozcienczany. Jesli nie mozna czekac¢ z wykonaniem zabezpieczenia do
optymalnych warunkéw pogodowych, nalezy uzywac rozcienczalnik TRT 01
(w proporcji 1:10).

e system TERMARUST jest klasyfikowany jako pokrycie jednowarstwowe, moze byé
naktadany na zabezpieczane powierzchnie recznie tj pedzlem , watkiem
lub natryskowo standardowym pistoletem do malowania.

e TR 2100 (jako gtébwne pokrycie), jest przeznaczony do naktadania ,mokre na
mokre”, co oznacza, ze po naniesieniu penetranta TR2200 LV mozna, nie czekajgc
na jego wyschniecie od razu naktadac kolejng warstwe.



ETAPY WYKONYWANIA ZABEZPIECZEN W TECHNOLOGII TERMARUST

Po doktadnym oczyszczeniu konstrukcji do stanu normatywnego, zabezpieczenie
przebiega w nastepujgcych etapach:

ETAP 1

Aplikacja TR 2200 (penetranta) we wszystkie tgczniki elementéw konstrukcii, nity,
Sruby, nakreteki i inne trudno dostepne szczeliny, w ktérych mogty znajdowac sie
czarne tlenki metalu.

ETAP 2

Pokrycie miejsc, gdzie zaaplikowano penetrant, powtoka gruntujaca TR2200, kt6ra
powinna wypetni¢ wszelkie ubytki materiatu (wzery na powierzchniach stalowych
i wokot nitdw, Srub itp.)

ETAP 2a

Pokrycie warstwe gruntujacg TR2100 miejsc, gdzie na powierzchniach ptaskich
na spawach, krawedziach ptyt lub belek wystgpita korozja.

Nakladaj warstwe uszczelniajaca o grubosci od 250 do 300 mikrometrow
TR 2100 na penetrant TR 2200LV (mokre na mokre)

e -
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Dodatkowo (etap 2) w miejscach pozostawionej (po czyszczeniu)
mocno przylegajacej korozji, wolnej od zanieczyszczen

lub odstonietej stali ( czystego metalu) natozyé powtoke

TR 2100 gruntujaca o grub.min.125 mikrometréw (powtoki suchej)




ETAP 3

Natozenie wierzchniej wyprodukowanej w zamowionym kolorze, kryjacej warstwy
TR2100, na calg zabezpieczang konstrukcje stalowg (réwniez na miejsca pokryte starg,
trudng do usuniecia farbg).

~ Na koniec natéz warstwe kryjaca (zewnetrzng) TR 2100 HR CSA
o grubosci 125 mikrometrow (w stanie suchym) na cata powierzchnie,
tacznie z uprzednio zabezpieczonymi szczelinami i potagczeniami.

PODSUMOWANIE

Grubos¢ powtoki
Etap Materiat min - max Miejsce stosowania
[w mikronach]
Doktadnie We wszystkie potaczenia, szczeliny, rysy,
1 TR 2200 LV HR nasaczycé na sruby, nakretki, nity itp. Doktadnie
CSA (penetrant) wskazane nanies¢ penetrant na te miejsca tak, by
miejsca wsiagkt w szczeliny i nasaczyt je catkowicie
250 - 300 W miejscach pokrytych penetrantem
2 TR 2100 HR CSA ~wyschniete” wypetniajac wzery, ubytki materiatu dla
(do gruntowania) 375-450 uzyskania gtadkiej powierzchni
po natozeniu
125-175 Na ptaskie powierzchnie ze sladami korozji
2a TR 2100 HR CSA ~wyschniete” po czyszczeniu, spawy i krawedzie
(do gruntowania) 175-225 elementéw oraz na pozostate stare powtoki
po natozeniu malarskie mocno przylegajace.
125 -175 Na wszystkie zabezpieczane powierzchnie,
3 TR 2100 HR CSA ~wyschniete” uzyskujgc ostateczny wyglad.
(powtoka kryjaca) 175-225
po natozeniu

Catkowita grubos$¢ warstwy TR 2100 HR CSA powinna wynosi¢ 500 — 650 mikrondw.

* Wszystkie warstwy moga by¢ naktadane ,mokre na mokre”, bez przerw na sieciowanie
- (,wysychanie”) wczesniej natozonych powtok.
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TERMORUST TR 2100 HR CSA — WYTYCZNE MALOWANIA.

1. Preparaty TR nie stwarzajg zagrozen dla zdrowia, nie posiadajg zwigzkéw otowiu ani
pigmentdw na bazie metali ciezkich, np. chromu. Swojg odporno$¢ na korozje
osiggaja poprzez silne powinowactwo chemiczne do stali - stal ,chetniej” i silniej
tgczy sie zpreparatami TR niz z wodg i wystepujgcymi w $rodowisku
zanieczyszczeniami (tgcznie z solankg). Preparaty TR charakteryzujg sie
wiasciwoscig silnego wigzania z zabezpieczang powierzchnig, nawet jesli nie byta
prawidtowo oczyszczona.

2. TR 2100 HR CSA jest przeznaczony do antykorozyjnego zabezpieczania wszelkich
rodzajow konstrukcji stalowych, wykonywanych z dowolnych gatunkow stali.
W kazdym przypadku tworzy $cisle przylegajagcg powtoke. Zabezpieczone
powlokami TR metalowe elementy, narazone na dtugotrwate dziatanie soli, w
temperaturach rozmrazania nie wykazujg petzajgcej korozji, nawet w miejscach
ewentualnych uszkodzen czy rys. Jest oczywistym, Zze optymalne, dtugotrwate
zabezpieczenie konstrukcji uzyskuje sie przy zachowaniu regut przygotowania
powierzchni do malowania, jak i zasad nanoszenia powtok.

NORMY ODNIESIENIA

Zgodnie z miejscowymi wymaganiami .

Najistotniejsza norma, to «SSPC-SP12» - ,Przygotowanie powierzchni stalowych
oraz innych twardych materiatbw poprzez czyszczenie wysokocisnieniowym
strumieniem gorgcej wody”.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Preparaty nie podlegajg zelowaniu, nie tworzg grudek, a pigment nie sedymentuje
w okresie 6 miesiecy skladowania w szczelnie zamknietych pojemnikach
i temperaturze sktadowania 12 — 38 stopni Celsjusza. Na powierzchni sktadowanego
materiatu w czesciowo wypetnionych pojemnikach albo gdy pojemnik jest
wystawiony na dlugotrwate dziatanie ciepta lub stonca moze powstawaé tzw.
,kozuch”. Materiat znajdujgcy sie w pojemnikach czesciowo wypetnionych, nalezy
przelewa¢ do mniejszych (pozostawiajgc niewielkg, wolng przestrzen nad
powierzchnig cieczy). ,Kozuch”, jesli juz powstanie, to musi by¢ usuniety przed
uzyciem materiatu.

OZNAKOWANIE
Kazdy pojemnik bedzie znakowany zawierajgc nastepujgce informacje:
nazwa, kolor, nr partii produktu, data produkcji, nazwa i adres producenta.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

1. Przed usunieciem starej powtoki malarskiej oraz wykwitdéw korozji, nalezy
starannie usungC wszelkie materiaty organiczne jak ptasie odchody, gniazda
owaddw i inne niemetaliczne ciata.

2. Mycie rozpuszczalnikiem. Nalezy przeprowadzi¢ przeglad catej konstrukcji, aby
okresli¢ jej chemiczne zanieczyszczenie. Ewentualny olej lub smary usungé
recznie, stosujgc rozcienczalnik TRT 01. Miejsca narazone na dziatanie soli
drogowej powinny by¢ umyte wodg z uzyciem z 1% dodatku TERMACLEAN,
preparatu usuwajgcego chlorki. Nie wykonywa¢ malowania przed wykonaniem
testbw na zawartos¢ chlorkow i doprowadzeniem do ich stezenia nie
przekraczajgcego poziomu okres$lonego w specyfikacji.
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3. Porowate i mocno zanieczyszczone solg czarne tlenki zelaza, muszg byc¢
usuniete poprzez mycie gorgcg wodg pod wysokim cisnieniem (z dodatkiem
TERMACLEAN lub mielonego szkfa) albo recznie. Usunieta by¢ muszg stare, stabo
przylegajgce powtoki malarskie. Na powierzchni nie mogg pozosta¢ zadne
czarne tlenki metali, (sg one silnie zanieczyszczone azotanami i siarczanami
metali i jesli nie zostang catkowicie usuniete spowodujg niszczacy postep
korozji). Proces czyszczenia powierzchni powinien by¢é prowadzony w taki
sposob, by podczas oczyszczania kolejnych segmentdéw konstrukcji, nie dopusci¢
do zanieczyszczania segmentow uprzednio oczyszczanych. Czyszczenie
kontynuowac do uzyskania jasnego koloru rdzy w miejscach jej wystepowania.

4. Jesli remontowana powierzchnia jest narazona na dziatanie wody, nalezy
zabezpieczyC jg i malowac¢ natychmiast po oczyszczeniu.

5. Gdy remontowana struktura narazona jest na dziatanie roztworéw soli drogowej,
to na czas remontu nalezy ten odcinek drogi wytgczy¢ z ruchu.

6. Proces przygotowania powierzchni do malowania powinien by¢ nadzorowany
i starannie sprawdzany przez przedstawiciela producenta/dystrybutora Iub,
akredytowanych przez producenta/dystrybutora specjalistow.

CHEMICZNA OCENA MALOWANYCH POWIERZCHNI

Zawartosc¢ chlorkéw, azotandw i siarczandéw musi by¢é oznaczana w zaleznosci od
warunkéw srodowiskowych przed rozpoczeciem malowania. Stosowac test TR na
zawartosc¢ chlorkéw. Dopuszczalna zawartos¢ chlorkéw wynosi 7 ppm.,

dla azotanéw odpowiednio maksymalne stezenia to 7 ppm, a dla siarczanow
17 ppm. Testowanie nalezy wykona¢é w miejscach, gdzie wystgpienie
zanieczyszczen jest najbardziej prawdopodobne.

ROZCIENCZANIE

TR 2100 HR CSA moze by¢ rozcienczany przez dodanie rozcienczalnika

Termarust Thinner TRTO1 w stosunku 1:10, w przypadku aplikacji przy
temperaturach nizszych niz + 2 °C.

Uwaga:

w miejscowych aplikacjach, jesli lepkos¢ TR2100 jest zbyt wysoka mozna
rozcienczac go przez dodanie rozcienczalnika do 25% objetosci.
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Producent:

Termarust Technologies, Kanada
9100 Edison, Montreal, H1J1T3

tel: 001 514-354-13-76

fax: 001 514-354-27-99

e-mail: info@termarust.com

////////////////

TERMARUST

TECHNOLOGIES

Dystrybutor:

T-Rust Sp. z o.0.
20-153 Lublin, ul. Konrada Bielskiego 12/1
tel: 00 48 81 477-55-32

fax: 00 48 81 477-56-09

e-mail: info@t-rust.pl

Www.t-rust.pl /

\ T-Rust
\
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